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(72) КОРЖ МИКОЛА ОЛЕКСІЙОВИЧ, ТАНЬКУТ 

ВОЛОДИМИР ОЛЕКСІЙОВИЧ, ФІЛІПЕНКО ВОЛО-
ДИМИР АКИМОВИЧ, ТАНЬКУТ ОЛЕКСІЙ ВОЛО-
ДИМИРОВИЧ, ТИМЧЕНКО ІРИНА БОРИСІВНА, 
АКРАМОВ ВОХІД РУСТАМОВІЧ, UZ 

(73) ДЕРЖАВНА УСТАНОВА "ІНСТИТУТ ПАТО-

ЛОГІЇ ХРЕБТА ТА СУГЛОБІВ ІМ. ПРОФ. М.І. СИ-
ТЕНКА АКАДЕМІЇ МЕДИЧНИХ НАУК УКРАЇНИ" 
(57) Сферична головка ендопротеза суглоба, пе-

реважно кульшового, що містить посадкове гніздо 
під шийку ніжки ендопротеза у вигляді зрізаного 
внутрішнього конуса, яка відрізняється тим, що 

місце переходу від внутрішньої стінки до меншої 
основи конуса виконане скругленим з радіусом 
кривизни у межах (0,08-0,15)Д, де Д - діаметр ме-
ншої основи конуса. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до медицини, а са-
ме - до травматології та ортопедії, і стосується, 
безпосередньо, удосконалення головки ендопро-
теза суглоба, переважно кульшового. 

Відомі сферичні головки ендопротеза кульшо-
вого суглоба, що виконані або із вуглепластику 
(а.с. СРСР № 1813425, A61F 2/32, 1993), або із 
кераміки (проспект фірми AESCULAP, Німеччина, 
Huhendoprotesen-System, 1998. - с. 2-4), або із ме-
талевого сплаву (проспект фірми Алтимед, м. 
Мінськ, Бєларусь. - 1998). Кожна із зазначених 
головок містить посадкове гніздо під шийку ніжки 
ендопротеза у вигляді зрізаного внутрішнього ко-
нуса. 

У відомій головці ендопротеза місце переходу 
від внутрішньої стінки до меншої основи конуса 
виконане по кільцевій лінії, що є концентратором 
напруги на цьому місці. При запресуванні шийки 
ендопротеза у посадкове гніздо головки в останній 
утворюються значні радіальні і стискаючі зусилля, 
і наявність концентраторів напруги у посадковому 
гнізді не виключає руйнування головки, або появу 
в масиві її мікро- або макротріщин, які є причиною 
руйнування її при функціонуванні ендопротеза. 
Особливо цей недолік проявляється у головках, 
виконаних з крихких матеріалів - різних типів ке-
раміки, монокристалічного корунду тощо. Це зни-
жує конструктивну міцність головки, а отже, її екс-
плуатаційну надійність. 

Задачею даної корисної моделі полягає у 
створенні сферичної головки ендопротеза суглоба, 

переважно кульшового, який не передбачає утво-
рення концентраторів напруги у посадковому її 
гнізді і, таким чином, сприяє підвищенню конструк-
тивної міцності та експлуатаційної надійності її. 

Поставлена задача вирішується тим, що у 
сферичній головці ендопротеза суглоба, переваж-
но кульшового, що містить посадкове гніздо під 
шийку ніжки ендопротеза у вигляді зрізаного внут-
рішнього конуса, згідно з корисною моделлю, міс-
це переходу від внутрішньої стінки до меншої ос-
нови конусу виконане скругленим з радіусом 
кривизни у межах (0,08-0,15)Д, де Д - діаметр ме-
ншої основи конуса. 

Виконання місця переходу від внутрішньої сті-
нки до меншої основи конусу посадкового гнізда 
скругленим з радіусом кривизни у вищезазначених 
межах не утворює концентраторів напруги в цьому 
гнізді і сприяє, таким чином, підвищенню конструк-
тивної міцності і експлуатаційної надійності голов-
ки. 

Аналогічних технічних рішень зі схожими озна-
ками при проведенні патентно-інформаційного 
пошуку не виявлено. Це свідчить про те, що техні-
чне рішення, що пропонується, є новим клінічно та 
промислово придатним. 

Корисна модель пояснюється рисунками, де 
на фіг. 1 зображена схематично сферична головка 
ендопротеза кульшового суглоба в перерізі; на 
фіг. 2 - вигляд А, збільшено. 

Сферична головка ендопротеза суглоба міс-
тить посадкове гніздо 1 під шийкою ендопротеза у 
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вигляді зрізаного внутрішнього конуса, місце пере-
ходу 2 від внутрішньої стінки 3 якого до меншої 
основи 4 виконане скругленим з радіусом R криви-
зни у межах (0,08-0,15)Д, де Д - діаметр меншої 
основи конуса. Головка може бути виконана із ме-
талевого сплаву, наприклад із нержавіючої сталі, 
із кераміки або монокристалічного корунду. На 
зовнішній поверхні сфери 5 головки у випадку ви-
конання її із металу може бути нанесене одним із 
відомих способів (занурюванням, газополумене-
вим напилюванням, детонаційним та іншими) ке-
рамічне покриття із суміші оксиду алюмінію Аl2О3 і 
двоокису титану ТіО2 товщиною n=150-400 мкм. 

В процесі роботи такої головки керамічне пок-
риття відіграє роль діелектричного шару між нею і 
чашкою, а також іншими частинами ендопротеза і 
попереджає, таким чином, виникнення різниці еле-
ктричного потенціалу між ними. Електричне окис-
лення зовнішньої поверхні сфери 5, при цьому не 
відбувається, що позитивно позначається на від-
сутності виникнення металозу суглоба. При виго-
товленні головки із кераміки або монокристалічно-
го корунду, які є природними діелектриками, це 
також позитивно позначається на експлуатаційних 
її якостях. 

Виконання місця переходу 2 від внутрішньої 
стінки 3 до меншої основи 4 скругленим 3 радіусом 
R кривизни, що складає у межах (0,08-0,15)Д, де Д 
- діаметр меншої основи конуса, попереджує утво-
рення концентраторів напруги у посадковому гнізді 
1 і сприяє, таким чином, підвищенню конструктив-
ної міцності та експлуатаційної надійності головки. 

Виконання радіуса R кривизни місце переходу 
більш ніж 0,15Д не поліпшує будь-які експлуата-
ційні якості головки і в той же час негативно впли-
ває на технологічні витрати її виготовлення. 

Дана головка придатна для ендопротезування 
не тільки кульшового суглоба, але і других сугло-
бів організму - плечового, ліктьового тощо. 

Матеріалографічні дослідження і моделюван-
ня роботи головок, виготовлених із різних матеріа-
лів - металу, кераміки і монокристалічного корунду, 
показують відсутність будь-яких тріщин, руйнувань 
їх при запресуванні шийки ендопротеза у посадко-
ве гніздо головки, а з урахуванням відсутності різ-
ниці електричних потенціалів між різними части-
нами ендопротеза, зафіксовано підвищення 
стійкості її проти спрацьовування у 2,2-2,5 разу. На 
цій основі можна зробити висновок, що експлуата-
ційна надійність такої сферичної головки збільшу-
ється більш ніж у двічі. 
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